
Unipox® 842-849
Kolorowa masa epoksydowa  
do fug

masa do fug na bazie ywicy epoksydowej 
atwa obróbka 
bardzo odporna na obci enia chemiczne i mechaniczne 
odporna na czyszczenie pod ci nieniem
specjalne rodzaje 

- do nak adania jak zaprawa 
- do pistoletu pneumatycznego 

Unipox® 842–849
Farbiges Fugen-Epoxi



Unipox® 842-849 
Kolorowa masa epoksydowa do fug

Opis produktu 
Unipox Fugen-Epoxi jest 
bardzo odporn  na obci e-
nia chemiczne i mechanicz-
ne mas  do fug ciennych 
i pod ogowych p ytek cera-
micznych, mozaiki szklanej 
i porcelanowej oraz klinkieru 
kwasoodpornego. Mo e by
stosowana jednocze nie ja-
ko klej, w szczególno ci
wtedy, gdy wa ne jest za-
chowanie jednolitego koloru 
mi dzy klejem a mas  do 
fug (np. na mozaice szkla-
nej, porcelanowej i drobnej). 
Po utwardzeniu Unipox Fu-
gen-Epoxi jest odporny na 
dzia anie ró nego rodzaju 
rodków chemicznych, agre-

sywnej dla betonu wody, 
ostrych rodków czyszcz -
cych, gor cej pary i erozji 
wywo anej wod . Poniewa
masa wi e bez p kni ,
chroni tym samym wra liwe 
na dzia anie wody pod o a, 
jak p yty gipsowe i wiórowe, 
stosowane w pokojach oraz 
kuchniach jako blaty robocze 
lub blaty sto ów.
Czysto wykonana fuga nie 
przyjmuje brudu, jest atwa 
w piel gnacji, a przez to 
higieniczna.
Unipox Fugen-Epoxi sk ada 
si  z: 
cz ci A – pastowatej masy 

na bazie ywicy epok-
sydowej 

cz ci B – pastowatego 
utwardzacza

Ci ar w a ciwy mieszanki: 
ok. 1,6 g/ml.  

Zastosowanie
Prysznice, baseny, azienki, 
pomieszczenia sanitarne, 
szpitale, kuchnie zbiorowego 
ywienia, zak ady przemys u

spo ywczego, browary, mle-
czarnie, zak ady przemys u
papierniczego, skórzanego, 

w ókienniczego i chemiczne-
go, stacje uzdatniania wody, 
akumulatorownie, pomiesz-
czenia galwanizatorni, ku-
chenne blaty robocze, labo-
ratoria. W zbiornikach wody 
pitnej oraz laboratoriach 
chemii radiacyjnej nale y
stosowa  Unipox 3 K 823 
Fugen-Epoxi. Nadaje si
w przypadku kontaktu ze 
rodkami spo ywczymi 

zgodnie z zaleceniem XL 
(47. Komunikat) Komisji ds. 
Tworzyw Sztucznych Fede-
ralnego Urz du Zdrowia. 

Wskazówka
Przed zastosowaniem masy 
do ceramiki nie glazurowa-
nej nale y na podstawie 
próby sprawdzi , czy mo li-
we jest oczyszczenie po-
wierzchni bez pozosta o ci.

Przygotowanie mie-
szanki
Najlepsze w asno ci obróbki 
materia  wykazuje w tempe-
raturze ok. +20 C. W ni -
szych temperaturach nale y
ewentualnie wyrówna  tem-
peratur  sk adników przed 
wykonaniem mieszanki. 
W wysokich temperaturach 
otoczenia zaleca si  sch o-
dzi  Unipox Fugen-Epoxi 
w k pieli wodnej. 
Po ca kowitym opró nieniu 
pojemnika z utwardzacza B 
do wiadra z cz ci  A oba 
komponenty miesza si  do 
uzyskania jednolitej masy za 
pomoc  wiertarki oraz spirali 
ARDAL WS. Czas mieszania 
wynosi co najmniej 3 minu-
ty.
Mieszank  nale y wykorzy-
sta  oraz sp uka  z po-
wierzchni p ytek w okre lo-
nym czasie. Czas obróbki 
zale y od temperatury 
i wynosi w temp. +20 C ok. 

50 minut, w temp. +30 C
ok. 40 minut. W przypadku 
zamiaru wykorzystania tylko 
cz ci masy, nale y cz  A 
i cz  B dok adnie odmie-
rzy .
Proporcja, jak  nale y bez-
warunkowo zachowa :
3 cz ci wagowe A : 1 
cz  wagowa B. 
Mas  mo na wykorzysta
nak adaj c jak zapraw .
W przypadku zastosowania 
pistoletu pneumatycznego 
zaleca si  stosowanie Uni-
pox Fugen-Epoxi P. 

Metoda zaprawowa
Mieszank  nanosi si  kielni
ARDAL Schlämmkelle WKE 
do czystych i suchych fug 
w taki sposób, aby je ca ko-
wicie wype ni . Nast pnie 
nadmiar masy usuwa si
z powierzchni p ytek t  sam 
kielni  ruchem w kierunku 
po przek tnej do p ytki.
W przypadku ekstremalnie 
szerokich fug na cianie 
stateczno  masy mo na
wyregulowa  ewentualnie 
dodaj c preparat ARDAL 
Stellmittel 222. 

Fugowanie pistole-
tem pneumatycznym 
W celu obróbki za pomoc
pistoletu mas  Unipox Fu-
gen-Epoxi nape nia si  spe-
cjalny cylindryczny pojemnik 
blaszany. Masa podawana 
jest z pojemnika przez p yt-
k  naciskow  do pistoletu 
pneumatycznego.
Do obróbki za pomoc  pisto-
letu pneumatycznego ko-
nieczny jest kompresor 
o minimalnej mocy 10 bar 
i mocy ssania 140-160 l/min. 



Zmywanie  
Po usuni ciu nadmiaru masy 
szpachl  z tworzywa sztucz-
nego resztki masy na po-
wierzchni p ytki emulguje si
minimaln  ilo ci  wody. Do 
tego celu nadaje si  ofero-
wany w naszym programie 
ARDAL Spezial-Pad WCPW 
lub WCPB z ARDAL Halter 
WDB. Powsta  w ten spo-
sób zapraw  zbiera si  na-
st pnie mi kk  g bk , np. 
ARDAL Viskoseschwamm.  

Bezwarunkowo konieczne 
jest, aby powierzchni  p y-
tek po tej operacji oczy ci
jeszcze raz czyst  i mi kk
g bk , przy czym g bk
nale y cz sto p uka  w czy-
stej wodzie. Z t  operacj
nale y odczeka , a  Unipox 
Fugen-Epoxi lekko st eje.
W zale no ci od temperatury 
obiektu czas ten wynosi od 
1 do 5 godzin. Mas  nale y
bez reszty usun  przed jej 
stwardnieniem w szczegól-
no ci z p ytek nie glazuro-

wanych oraz glazurowanych 
na matowo. Pó niejsze usu-
ni cie resztek masy nie jest 
mo liwe. Zaleca si  spraw-
dzenie powierzchni  p ytek
pod wzgl dem ewentualnych 
zanieczyszcze . Z po-
wierzchni glazurowanych 
smugi masy mo na usun
jeszcze w ci gu 6 godzin 
poprzez przetarcie spirytu-
sem. Ciep a woda u atwia 
zmywanie resztek masy. 

Czyszczenie narz dzi
Narz dzia mo na atwo 
oczy ci  wod  przed zwi za-
niem masy. 

Szczególne wska-
zówki dotycz ce od-
nawiania uszkodzo-
nych lub wyp uka-
nych fug cemento-
wych
Wysokie wymagania doty-
cz ce trwa o ci mo na spe -
ni  tylko wtedy, gdy 

a) mas  nanosi si  do fugi 
warstw  o grubo ci co 
najmniej 2-3 mm, 

b) masa Unipox Fugen-
Epoxi styka si  bezpo-
rednio z bokami p ytki.

Zgodnie z powy szym udana 
naprawa fug wymaga na-
st puj cych prac przygoto-
wawczych:
1. wydrapanie, wykucie lub 

wyfrezowanie fug do mi-
nimalnej g boko ci 2-3 
mm,

2. usuni cie resztek zapra-
wy z boków p ytek,

3. dok adne oczyszczenie 
fug przy zastosowaniu 
rodków czyszcz cych, 

rozpuszczaj cych wapno 
oraz t uszcze (pozosta o-
ci t uszczu s  szczegól-

nie niebezpieczne, po-
niewa  dzia aj  one jak 
pow oka antyadhezyjna 
i zmniejszaj  przyczep-
no  masy), 

4. wysuszenie fug, ewentu-
alnie spr onym lub go-
r cym powietrzem. 

Usuwanie resztek masy kiel-
ni  do zapraw 

Wype nianie fug pistoletem 

Emulgowanie tward  g bk
lub uchwytem z padzikiem 

Nanoszenie fug 

Zebra  zapraw  g bk  wi-
skozow

Usuwanie resztek kielni

Wype nianie fug pistoletem Nanoszenie fug Usuwanie resztek kielni



Uwaga:
W trakcie prac przygoto-
wawczych nale y sprawdzi ,
czy p ytki s  jeszcze mocno 
osadzone. Pojedyncze p ytki
lu ne mo na doklei  prepa-
ratem Unipox Fugen-Epoxi. 
W przypadku wi kszych 
lu nych powierzchni spowo-
dowanych korozj  podpo-
wierzchniow  (np. dzia anie 
t uszczu) konieczne mo e
okaza  si  kompletne odno-
wienie ok adziny z p ytek.

BHP
Unipox Fugen-Epoxi zawiera 
ywic  epoksydow  oraz 

utwardzacze aminowe. Mo -
liwe jest uczulenie w wyniku 
zetkni cia ze skór . W przy-
padku kontaktu ze skór
natychmiast sp uka  zabru-
dzone miejsce wod  i my-
d em. W czasie pracy stoso-
wa  odpowiednie r kawice 
i okulary ochronne. 
Prosz  przestrzega  wska-
zówek oraz zalece  bezpie-
cze stwa podanych na po-
jemnikach oraz w arkuszach 
danych bezpiecze stwa oraz 
instrukcji „ ywice epoksy-
dowe w budownictwie” (do 
nabycia w Industrieverband 
Klebstoffe e.V., Postfach 23 
01 69, 40087 Düsseldorf. 

Odporno  chemiczna 
Kompletne dane patrz odr bna
lista odporno ci 207. 
Unipox 842-849 Fugen-Epoxi 
jest odporny na dzia anie (wy-
ci g z listy odporno ci 207): 
Kwasy organiczne 
kwas mrówkowy 5% 
kwas mlekowy  20% 
kwas cytrynowy  50% 
kwas octowy  10% 
kwas winowy  25% 
kwas szczawiowy  10% 

ugi
ug potasowy  st .
roztwór amoniaku 
ug sodowy  st .
roztwór wodny
podchlorynu sodowego   

Paliwa, oleje 
benzyna 
olej hydrauliczny 
olej nap dowy
olej silnikowy 
olej grzewczy lekki i ci ki
Kwasy nieorganiczne 
kwas chromowy  10% 
kwas solny  st .
kwas siarkowy  70% 
kwas azotowy  20% 
kwas fosforowy  50% 
Rozpuszczalniki 
terpentyna
perchloroetylen 
gliceryna
Ró ne
agresywne dla betonu wody wg 
DIN 4030 
rodki czyszcz ce i dezynfek-

cyjne
napoje 

Dane techniczne 
Wytrzyma o  na ciskanie 
65 N/mm2

Wytrzyma o  na cinanie
14 N/mm2 (stal/stal) 
Wytrzyma o  na rozci ga-
nie
25 N/mm2 (kamiona/kamionka) 
Modu  E 
4200 N/mm2 (okre lona w pró-
bie zginania) 
Ci ar w a ciwy 
ok. 1,6 g/ml 
Czas twardnienia 
do mo liwo ci wej cia na po-
wierzchni :
ok. 16 godzin przy +20 C
do pe nej obci alno ci:
ok. 7 dni przy +20 C
ok. 14 dni przy +10

Zu ycie
Zu ycie mo na w przybli e-
niu wyliczy  wg nast puj -
cego wzoru: 
g boko  fugi (w mm) x 
szeroko  fugi (w mm) x 
ca kowita d ugo  fugi na m2

x ci ar w a ciwy (1,6) = 
przybli one zu ycie w g/m2.

GISCODE RE 1 

Przechowywanie 
Unipox Fugen-Epoxi jest 
niepalny i mrozoodporny. 
Oryginalnie zapakowany 
mo e by  przechowywany 

przez co najmniej 6 miesi -
cy.

Opakowanie i kolory 
Rodzaje nadaj ce si  do 
nanoszenia jak zaprawa: 
wiaderko z tworzywa 
sztucznego 5 kg 
Unipox 842 be
Unipox 843 redni szary 
Unipox 845 stary bia y
Unipox 846 antracyt 
Unipox 849 srebrnoszary 

Rodzaje nadaj ce si  do 
nanoszenia pistoletem: 
pojemnik blaszany 5 kg 
(4 szt. w kartonie) 
Unipox P-843 redni szary 
(inne kolory na zamówienie) 


