
Unipox® MULTI
Masa epoksydowa  
do fug

masa do fug na bazie ywicy epoksydowej 
do cian i pod óg 
bardzo odporna na obci enia chemiczne i mechaniczne 
do basenów i k pielisk 
badanie KTW i KSW 
badanie zgodnie z Wytycznymi DVGW Zasady Techniczne, Ar-
kusz roboczy W 270 

Unipox® MULTI
Fugen-Epoxi



Unipox® MULTI
Masa epoksydowa do fug

Opis produktu 
Unipox MULTI jest dwu-
sk adnikowym koncentratem 
ywicy epoksydowej do mie-

szania z piaskiem kwarco-
wym.
Unipox MULTI jest bardzo 
odporn  na obci enia che-
miczne i mechaniczne mas
do fug ciennych 
i pod ogowych p ytek cera-
micznych, mozaiki szklanej 
i porcelanowej oraz klinkieru 
kwasoodpornego.  
Unipox MULTI mo na sto-
sowa  jednocze nie jako 
klej, w szczególno ci wtedy, 
gdy wa ne jest zachowanie 
jednolitego koloru mi dzy 
klejem a mas  do fug (np. 
na mozaice szklanej, porce-
lanowej i drobnej). 
Odporno  na kwasy i che-
mikalia masy do fug powo-
duje, i  ca a ok adzina ce-
ramiczna jest odporna na 
dzia anie czynników agre-
sywnych i mo e tym samym 
trwale spe nia  zadanie 
ochrony budowli i urz dze
produkcyjnych przed znisz-
czeniem.
Unipox MULTI mo na nak a-
da  jak zapraw  lub pistole-
tem pneumatycznym. 

Instytut Bada  i Doradz-
twa w zakresie ok adzin 
ciennych i pod ogowych 

Zrzeszenie producentów 
p ytek kwasoodpornych 
w Großburgwedel prze-
prowadzi  dla Unipox 
MULTI nast puj ce ba-
dania i oceny (numer 
badania 5235/95): 
- przepuszczalno  wody 
- przyczepno  materia-

ów ceramicznych 
- odporno  chemiczna 
- tworzenie rys skur-

czowych 

- odporno  parowo-
wodna 

- cechy obróbki i czysz-
czenie powierzchni fu-
gowanych 

Instytut Higieny Zag -
bia Ruhry w Gelsenkir-
chen przeprowadzi  na-
st puj ce badania dla 
Unipox MULTI: 
- zalecenia KTW grupy 

roboczej „Wymagania 
dla wody pitnej” Komi-
sji Tworzyw Sztucz-
nych Federalnego 
Urz du Zdrowia 

- badania przydatno ci 
materia ów w base-
nach i k pieliskach
(zalecenia KSW – 
Dziennik Federalnego 
Urz du Zdrowia 32 str. 
464)

- rozmna anie mikroor-
ganizmów na materia-
ach w obszarze wody 

pitnej wed ug Wytycz-
nych DVGW Zasady 
Techniczne, Arkusz ro-
boczy W 270, grudzie
1990

Na danie przedk adamy 
wyniki bada .

W celu zachowania w a-
ciwych stosunków bio-

logicznych w basenach 
nale y spe ni  nast pu-
j ce warunki: 
Przy uzdatnianiu wody do 
basenów i k pielisk publicz-
nych i prywatnych nale y
post powa  zgodnie z wy-
maganiami DIN 19 643. 
Nale  do nich w szczegól-
no ci chlorowanie jako de-
zynfekcja, równomierny, 
czasowo nieprzerwany prze-
p yw w niecce basenu, regu-
larne, dok adne mechanicz-
ne czyszczenie dnia i cian 
basenów i k pielisk, filtro-

wanie flokulacyjne fosfora-
nów zgodne z technologi ,
regularnie sprawdzany 
i regulowany poziom pH. 
Uwaga: Dla obszarów wody 
pitnej nadaje si  równie
ARDAL Unipox 3K 823 Fu-
gen-Epoxi. 

Zastosowanie
Prysznice, baseny, azienki, 
pomieszczenia sanitarne, 
szpitale, kuchnie zbiorowego 
ywienia, zak ady przemys u

spo ywczego, browary, mle-
czarnie, zak ady przemys u
papierniczego, skórzanego, 
w ókienniczego i chemiczne-
go, stacje uzdatniania wody, 
akumulatorownie, pomiesz-
czenia galwanizatorni, ku-
chenne blaty robocze, labo-
ratoria. W zbiornikach wody 
pitnej oraz laboratoriach 
chemii radiacyjnej nale y
stosowa  Unipox 3 K 823 
Fugen-Epoxi (posiada od-
powiednie atesty).  

Wymagania doty-
cz ce pod o a
Pod o a musz  mie  stabiln
form , musz  by  no ne, 
suche, wolne od py u i czy-
ste. 
Figi mi dzy p ytkami cera-
micznymi musz  by  suche 
i wolne od zanieczyszcze .

Wskazówka 
Przed zastosowaniem masy 
do ceramiki nie glazurowa-
nej nale y na podstawie 
próby sprawdzi , czy mo li-
we jest oczyszczenie po-
wierzchni bez pozosta o ci.

Sposób u ycia
Wykonywa  mo na fugi 
poziome i pionowe o szero-
ko ci od 1,5 do 12 mm. 



Temperatura fugowanych 
powierzchni nie powinna by
ni sza od +10 C. Nie nale y
równie  fugowa  powierzch-
ni pozostaj cych pod silnym 
wp ywem promieniowania 
s onecznego. 

Je eli Unipox MULTI jest 
stosowany jako klej, na-
le y zwróci  uwag , aby 
temperatura powietrza 
w pomieszczeniu, pod o-
a oraz p ytek nie by a

ni sza ni  +15 C, a po 
klejeniu nie spad a przez 
co najmniej 48 godzin 
poni ej +12 C.

Proporcja mieszanki 
Fugowanie cian i pod óg
metod  zaprawow  oraz 
pistoletem pneumatycznym 
oraz klejenie: 
2,25 kg Unipox MULTI cz  A 
3,25 kg Unipox MULTI cz  B 
7,00 kg ARDAL Kristallsand 
(piasek krystaliczny ziarno 0,06-
0,2 mm)
12,50 kg mieszanki 

Wskazówki dotycz ce
Unipox MULTI kristall-
grau (krystalicznoszary) 
Je eli kolor nie ma szczegól-
nego znaczenia, jak np. na 
pod ogach przemys owych, 
do Unipox MULTI kristall-
grau mo na doda  równie  7 
kg piasku kwarcowego, ziar-
no 0,1-0,3 mm (np. Quarz-
sand F32 lub H32, Quarz-
werke Frechen lub Quarz-
sand 9a, Amberger Kaolin-
werke). Do pojemnika 
o pojemno ci oko o 20 l 
wsypa  cz  A i cz  B, 
wymiesza  wiertark  w mie-
szalniku koszowym. Nast p-
nie doda  piasek kwarcowy. 
Mieszanka musi by  ca ko-
wicie jednolita. 
Mieszank  nale y wykorzy-
sta  oraz sp uka  z po-
wierzchni p ytek w okre lo-
nym czasie. Czas obróbki 
zale y od temperatury 
i wynosi w temp. +20 C ok. 

50 minut, w temp. +30 C
ok. 40 minut.

Metoda zaprawowa
Mieszank  nanosi si  kielni
ARDAL Schlämmkelle WKE 
do czystych i suchych fug 
w taki sposób, aby je ca ko-
wicie wype ni . Nast pnie 
nadmiar masy usuwa si
z powierzchni p ytek t  sam 
kielni  ruchem w kierunku 
po przek tnej do p ytki.
W przypadku ekstremalnie 
szerokich fug na cianie 
stateczno  masy mo na
wyregulowa  ewentualnie 
dodaj c preparat ARDAL 
Stellmittel 222. 

Fugowanie pistole-
tem pneumatycznym 
W celu obróbki za pomoc
pistoletu mas  Unipox MUL-
TI nape nia si  specjalny 
cylindryczny pojemnik bla-
szany. Masa podawana jest 
z pojemnika przez p ytk
naciskow  do pistoletu 
pneumatycznego.
Do obróbki za pomoc  pisto-
letu pneumatycznego ko-
nieczny jest kompresor 
o minimalnej mocy 10 bar 
i mocy ssania 140-160 l/min. 

Czyszczenie po-
wierzchni po fugo-
waniu
Powierzchni  p ytek zmy
wst pnie padzikiem do 
czyszczenia i niewielk  ilo-
ci  ciep ej wody. W tymc 

elu dostarczamy ARDAL 
Reinigung-Pads WCPW 
(wersja mi kka) lub ARDAL 
Reinigungs-Pads WCPB 
(wersja twarda) oraz ARDAL 
Pad-Handhalter WDB.  
Padzik do czyszczenia w 
wersji mi kkiej zaleca si
stosowa  do wst pnego
zmywania p ytek glazurowa-
nych, a padzik w wersji 
twardej do zmywania p ytek 
nie glazurowanych. Powsta

w czasie wst pnego zmywa-
nia zapraw  zbiera si  g bk
ARDAL Viskoseschwamm. 
Nast pnie jeszcze raz nale y
starannie zmy  zafugowan
powierzchni  czyst  wod
i wiskozow  g bk , tak aby 
na powierzchni nie pozosta y
resztki masy przed jej 
stwardnieniem. 
Zasadniczo do wszystkich 
prac z wod  nale y stoso-
wa  wod  ciep . Na wie-
ych fugach nie mo e pozo-

sta  woda. Z powierzchni 
glazurowanych smugi masy 
mo na usun  jeszcze 
w ci gu 6 godzin poprzez 
przetarcie spirytusem. 

Szczególne wska-
zówki dotycz ce od-
nawiania uszkodzo-
nych lub wyp uka-
nych fug cemento-
wych
Wysokie wymagania doty-
cz ce trwa o ci mo na spe -
ni  tylko wtedy, gdy 
a) mas  nanosi si  do fugi 

warstw  o grubo ci co 
najmniej 2-3 mm, 

b) masa Unipox Fugen-
Epoxi styka si  bezpo-
rednio z bokami p ytki.

Zgodnie z powy szym udana 
naprawa fug wymaga na-
st puj cych prac przygoto-
wawczych:
1. wydrapanie, wykucie lub 

wyfrezowanie fug do mi-
nimalnej g boko ci 2-3 
mm,

2. usuni cie resztek zapra-
wy z boków p ytek,

3. dok adne oczyszczenie 
fug przy zastosowaniu 
rodków czyszcz cych, 

rozpuszczaj cych wapno 
oraz t uszcze (pozosta o-
ci t uszczu s  szczegól-

nie niebezpieczne, po-
niewa  dzia aj  one jak 
pow oka antyadhezyjna 
i zmniejszaj  przyczep-
no  masy), 



4. wysuszenie fug, ewentu-
alnie spr onym lub go-
r cym powietrzem. 

Nape nianie pistoletu 

Emulgowanie padzikiem w 
uchwycie WDB 

Nanoszenie fug 

Zebranie zaprawy g bk
wiskozow

Uwaga:
W trakcie prac przygoto-
wawczych nale y sprawdzi ,
czy p ytki s  jeszcze mocno 
osadzone. Pojedyncze p ytki
lu ne mo na doklei  prepa-
ratem Unipox MULTI. 
W przypadku wi kszych 
lu nych powierzchni spowo-
dowanych korozj  podpo-
wierzchniow  (np. dzia anie 
t uszczu) konieczne mo e
okaza  si  kompletne odno-
wienie ok adziny z p ytek.

Czas ca kowitego
twardnienia 
Czas ca kowitego twardnie-
nia zale y od temperatury. 
Przy temperaturze obiektu 
+20 C na fugowan  po-
wierzchni  mo na wej  po 
up ywie 16 godzin, w ni -
szych temperaturach ten 
czas wyd u a si . Obci al-
no  chemiczna i mecha-
niczna osi gana jest po 7 
dniach w temp. +20 C lub 
14 dniach w temp. +10 C.

Czyszczenie narz dzi
Narz dzia mo na atwo 
oczy ci  wod  przed zwi za-
niem masy. 

BHP
Unipox Fugen-Epoxi zawiera 
ywic  epoksydow  oraz 

utwardzacze aminowe. Mo -
liwe jest uczulenie w wyniku 
zetkni cia ze skór . W przy-
padku kontaktu ze skór
natychmiast sp uka  zabru-
dzone miejsce wod  i my-
d em. W czasie pracy stoso-
wa  odpowiednie r kawice 
i okulary ochronne. 
Prosz  przestrzega  wska-
zówek oraz zalece  bezpie-
cze stwa podanych na po-
jemnikach oraz w arkuszach 
danych bezpiecze stwa oraz 
instrukcji „ ywice epoksy-
dowe w budownictwie” (do 
nabycia w Industrieverband 
Klebstoffe e.V., Postfach 23 
01 69, 40087 Düsseldorf. 

GISCODE RE 1 

Przechowywanie 
Unipox MULTI jest niepalny 
i mrozoodporny. Oryginalnie 
zapakowany mo e by  prze-
chowywany przez co naj-
mniej 6 miesi cy.

Opakowanie
Unipox MULTI cz. A 2,25 kg*
Unipox MULTI cz. B 3,25 kg*
ARDAL-Kristallsand 25,00 kg 
(* po cztery opakowania w karto-
nie)

Kolory
stary bia y, srebrnoszary, 
kryszta owoszary 

Odporno  chemiczna 
Kompletne dane patrz odr bna
lista odporno ci 207. 
Unipox MULTI jest odporny na 
dzia anie (wyci g z listy odpor-
no ci 207): 
Kwasy organiczne 
kwas mrówkowy  5% 
kwas mlekowy  20% 
kwas cytrynowy  50% 
kwas octowy  10% 
kwas winowy  25% 
kwas szczawiowy  10% 

ugi
ug potasowy  st .
roztwór amoniaku 
ug sodowy  st .
roztwór wodny
podchlorynu sodowego   

Paliwa, oleje 
benzyna 
olej hydrauliczny 
olej nap dowy
olej silnikowy 
olej grzewczy lekki i ci ki

Kwasy nieorganiczne 
kwas chromowy  10% 
kwas solny  st .
kwas siarkowy  70% 
kwas azotowy  20% 
kwas fosforowy  50% 

Rozpuszczalniki 
perchloroetylen 
gliceryna



Ró ne
agresywne dla betonu wody wg 
DIN 4030 
rodki czyszcz ce i dezynfek-

cyjne
napoje 

Dane techniczne 
Temperatura obróbki 
powy ej +10 C

Ci ar w a ciwy mieszanki 
ok. 1,6 g/ml 
Czas obróbki mieszanki 
ok. 40 min w temp. +20 C
Czyszczenie fugowanych 
powierzchni i narz dzi
ciep  wod
Czas twardnienia 
do pe nej obci alno ci:
ok. 7 dni przy +20 C
ok. 14 dni przy +10

Zu ycie
Zu ycie mo na w przybli e-
niu wyliczy  wg nast puj -
cego wzoru: 
g boko  fugi (w mm) x 
szeroko  fugi (w mm) x 
ca kowita d ugo  fugi na m2

x ci ar w a ciwy (1,6) = 
przybli one zu ycie w g/m2.


