Bostik

DICHT- UND KLEBTECHNIK

INFORMACJE TECHNICZNE

BOSTIK 5302 EP
DWUSKLADNIKOWA MASA POWELOKOWA NA BAZIE
ZYWIC EPOKSYDOWYCH

ZASTOSOWANIE:

BOSTIK 5302 EP to masa powtokowa do wykonywania wysokiej jakosci powtok ochronnych
powierzchni, gtdwnie na betonie i metalu. BOSTIK 5302 EP nakfada sie w warstwach o grubosci
100-500 um i nie nadaje sie jako masa samopoziomujaca dla podtég. Sprawdzono wg

DIN EN 858-1:1993 do wykonywania powtok wewnetrznych w separatorach cieczy lekkich.

WLASNOSCI:

BOSTIK 5302 EP to dwusktadnikowa, nie zawierajaca rozpuszczalnika masa powtokowa na bazie
zywic epoksydowych o bardzo dobrej odpornosci na dziatanie sSrodkéw chemicznych.

BOSTIK 5302 EP po wymieszaniu sktadnikéw zachowuje przydatnos¢ do stosowania przez okres
50-60 minut w temperaturze pokojowej. Powierzchnie, na ktére naniesiono BOSTIK 5302 EP

s3 w temperaturze pokojowej po 5-6 godzinach suche i ulegaja utwardzeniu po 6-8 godzinach.
Ostateczne whasnosci mechaniczne powierzchnia uzyskuje po ok. 3 dniach. Dla lepszego
odroéznienia w konstrukcjach wielowarstwowych BOSTIK 5302 EP produkuje sie w dwdch
odcieniach szarosci (platynowoszary, pylistoszary).

Zalety: - nie zawiera organicznego rozpuszczalnika
- dtugi czas przydatnosci do stosowania
- tatwa obrébka
- o lekkim zapachu
- bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych
- sprawdzony wg DIN EN 858-1:1993

DANE TECHNICZNE:

Czes¢A Czes¢ B
Baza: zywica epoksydowa,

nie zawiera rozpuszczalnika modyfikowane aminy
Proporcje: 100 czesci wagowych 10 czesci wagowych
Kolory: platynowoszary, pylistoszary z6ttawy
Masa wihasciwa (+23°C): ok.2,2 g/cm3 ok.1g/cm3
Konsystencja: ptynna ptynna
Lepkos¢ (+23°C): ok.8000 mPas ok. 100 mPas
Lepkos¢ mieszanki (100:10 czesci wagowych) 4000 - 8000 mPas
Masa wtasciwa mieszanki (100:10 czesci wagowych) ok.2,1 g/cm3
Czas przydatnosci do stosowania (100:10 czesci wagowych): ok.50 - 60 min w temp.+23°C
Catkowite utwardzenie (100:10 czesci wagowych): ok.6 — 8 godz.w temp. +23°C
Twardos¢ Buchholza (+23°C): ok. 100-120 (grubos¢ warstwy

200 pm)

WSTEPNE PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze musi by¢ mocne i suche oraz wolne od pytu, brudu, ttuszczu i oleju. Powierzchnie
metalowe nie moga nosi¢ sladéw ani rdzy ani zanieczyszczen. Usunac czesci luzne, wypetnic
gniazda i jamy skurczowe. Piaskowanie lub frezowanie poprawia w wiekszosci przypadkéw
przyczepnosc¢ podtoza, szczegdlnie w wypadku wystepowania pozostatosci oleju do smarowania
deskowania lub cienkiej powtoki cementowej. Jako kontaktowa warstwe gruntujaca mozna
zastosowac BOSTIK 5300 EP, dwusktadnikowy epoksydowy utrwalacz zamykajacy powierzchnie.




SPOSOB UZYCIA:

Przyrzadzenie mieszanki: Sktadniki A i B BOSTIK 5302 EP miesza sie w proporcji 100:10. Zwyczajowo sktadnik B

(0,5 kg) dowaza sie do sktadnika A dostarczonego w pojemniku (5 kg). Obydwa sktadniki miesza sie do uzyskania
jednolitej masy (np. wiertarka z konhcéwka spiralna). Czas przydatnosci mieszanki do stosowania wynosi ok. 50-60
minut w temperaturze pokojowej. Czas ten zalezy od temperatury. Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze przedtu-
Zaja czas przydatnosci do stosowania. Jezeli nie przyrzadza sie zawartosci catego pojemnika, to przed odjeciem
czesci sktadnika A zawartos¢ pojemnika nalezy przemiesza¢. Nastepnie nalezy dodac sktadnik B w ilosci doktadnie
wymierzonej dla ilosci sktadnika A w proporcji 100:10 czesci wagowych.

Nanoszenie: BOSTIK 5302 EP mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub natryskiwa¢ prézniowo. Preferuje sie nano-
szenie watkiem (z siersci lub pianki). W przypadku duzych obcigzen konieczne jest dwu- lub trzykrotne nanoszenie
preparatu.W jednej operacji roboczej mozna nanies¢ w zaleznosci od podtoza warstwe o grubosci od 100 do 200
um. Odpowiada to ciezarowi 200 — 400 g/m2. Najlepsza temperatura dla obrobki BOSTIK 5302 EP wynosi od +15°C
do +30°C. Przy nizszych temperaturach pracy (+5°C do +15°C) lepkos¢ mozna obnizy¢ poprzez rozciehczenie
maksymalnie 3% BOSTIK Solvent 250.To z kolei moze jednak znacznie pogorszy¢ przyczepnosé. W temperaturze
ponizej +5°C nie nalezy stosowac preparatu BOSTIK 5302 EP.

Catkowite utwardzenie: BOSTIK 5302 EP twardnieje normalnie w temperaturze pokojowej.W temperaturze
pokojowej powierzchnia jest sucha po uptywie 5-6 godzin.Po 6-8 godzinach w temperaturze pokojowej BOSTIK
5302 EP jest catkowicie utwardzony.W konstrukcjach wielowarstwowych po uptywie tego czasu mozna nanosi¢
kolejna warstwe. Odstep czasowy powyzej 3 dni pomiedzy kolejnymi operacjami nanoszenia powtok jest niedo-
puszczalny bez uszorstnienia poprzedniej warstwy. Czasy te zalezg od temperatury. Wyzsze temperatury skracaja,
a nizsze temperatury przedtuzaja czas twardnienia.

Czyszczenie narzedzi, zabrudzen: Swiezy BOSTIK 5302 EP mozna usuna¢ preparatem BOSTIK Solvent 250.
Materiat utwardzony natomiast mozna usunac tylko mechanicznie (frezowanie, szlifowanie, piaskowanie

lub srutowanie).

ODPORNOSC BOSTIK 5302 EP NA DZIALANIE SRODKOW CHEMICZNYCH:

Odporny na: Warunkowo odporny na: Nieodporny na:

wode rozpuszczalniki aromatyczne chloroform

wodorotlenki litowcow alkohole *¥) metanol

wodne roztwory soli ketony*¥) chlorek metylenu

wode morska czterochlorometan stezony kwas azotowy
scieki¥) estery*¥) stezone kwasy organiczne
fekalia¥) stezony kwas solny

roztwory cukru rozcienczone kwasy organiczne*¥)

oleje mineralne rozcienczone kwasy mineralne

paliwa gaznikowe

olej dieslowski/grzewczy
ttuszcze oleje
rozpuszczalniki alifatyczne
dwuetyloglikol

*) prosimy o kontakt *¥) konieczne badanie indywidualne

PRZECHOWYWANIE: 12 miesiecy oryginalnie zamkniety w temp. od +5°C do +35°C

Powyzszych wskazdwek udzielamy Panstwu na podstawie przeprowadzonych prob i doswiadczen. Nie gwarantujemy jednak za
efekt koncowy w jednostkowym przypadku z powodu mozliwosci réznorodnego zastosowania naszych produktow, jak i nieza-
leznych od nas warunkéw magazynowania i uzycia. Obowigzuje to réwniez w wypadku roszczer wzgledem naszych doradcow
technicznych i handlowych. Zaleca sie przeprowadzanie wiasnych prob.

W momencie ukazania sie niniejszego prospektu wszystkie wydania zostajg uniewaznione. Wydano: 02.2005
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